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AMAC VE KAPSAM

Amac:

Bu dokimanin amaci, Kapali Patlama Test Sistemi kullanilarak gerceklestirilen basing ve patlama testlerinin gtivenli, kontrollt
ve standartlara uygun sekilde yUrutdlmesini saglamaktir.

Bu dokUman ile;

e Test sUrecinin dogru uygulanmasi,

e Personel givenliginin saglanmas;,

e Ekipman ve tesisatin korunmasi,

e Test sonuclarinin gavenilirliginin artirimasi
hedeflenmektedir.

Kapsam:

Bu dokiman;
Kapall Patlama Test Sistemi'nin kurulumu, igletilmesi, test uygulamalari, gtvenlik dnlemleri, bakim faaliyetleri ve raporlama
sureclerini kapsamaktadir.
Bu prosedur; .
e Test operatorleri,
e Teknik personel,
e Bakim ekipleri,
e Denetim yetkilileri
tarafindan uygulanmak Uzere hazirlanmistir.
Bu dokUman, sistem disinda gergeklestirilen test uygulamalarini kapsamaz.



DAYANAK VE STANDARTLAR

Bu doktiman, Kapali Patlama Test Sistemi ile gerceklestirilen testlerin ulusal ve uluslararasi standartlara uygun gekilde
yurutulmesini saglamak amaciyla hazirlanmisgtir.

Bu kapsamda asagida belirtilen mevzuat, standart ve yonetmelikler esas alinmigtir:
e TS ENISO 7500 — Basingl Sistemler Guvenlik Standartlar

e TS EN 13445 - Basincli Kaplar Standardi

e ASME Boiler and Pressure Vessel Code (BPVC)

e 2014/68/EU Basincli Ekipmanlar Direktifi (PED)

e Is Saghgi ve Guvenligi Kanunu (6331)

e llgili Bakanlik Yénetmelikleri



TANIMLAR VE KISALTMALAR

Bu dokUmanda kullanilan teknik terimler ve kisaltmalar asagida aciklanmistir.

Tanimlar

Kapali Patlama Test Sistemi: Basin¢ ve patlama testlerinin kontrollt bir hacim icerisinde guvenli sekilde gerceklestiriimesini saglayan test duzenegi.
Test Kabini: Patlama ve basing testlerinin gerceklestirildigi, ylksek dayanimli muhafaza b&éimesi.

Test Numunesi: Basing veya patlama testine tabi tutulan malzeme, sistem veya bilesen.

Maksimum Test Basinci: Test sirasinda izin verilen en yuksek basing degeri.

Test Suresi: Numunenin hedef basing altinda tutuldugu zaman aralig1.

Tahliye Hatti: Test sonrasi basincin kontrollU sekilde bosaltilmasini saglayan sistem hatti.

Acil Durum Durdurma Sistemi: Olasi tehlike durumlarinda testin derhal durdurulmasini saglayan guvenlik mekanizmasi.

Operatér: Test sistemini kullanmakla yetkilendirilmis personel.

Yetkili Personel: Egitim almig ve test uygulama izni bulunan teknik personel.



TANIMLAR VE KISALTMALAR

Kisaltmalar
Kisaltma Aciklama
bar Basing birimi
psi Pound per Square Inch
MPa Megapascal
K Kelvin
1ISO International Organization for Standardization
ASME American Society of Mechanical Engineers
PED Pressure Equipment Directive
PPE Personal Protective Equipment (Kisisel Koruyucu Donanim)
ISG ls Sagligi ve Guvenligi
Cv Sabit hacimde &zgul isi
Cp Sabit basingta 6zgul i1si



SISTEM TANIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

Sistem Genel Yapisi

Kapall Patlama Test Sistemi, K(Jksek basing altinda gerceklestirilen testlerin givenli sekilde uygulanabilmesi amaciyla,
gpksek dayanimli malzemeler kullanilarak tasarlanmig ve imal edilmigtir. .
Istem; basing kabini, tasiyici gévde, baglanti elemanlari, 6lcim sistemleri ve guvenlik donanimlarindan olusmaktadir.

Sistem Bilesenleri
Sistem asagidaki ana bilesenlerden olusur:
e YUksek dayanimli test kabini
e Basing Uretim Unitesi
e Hassas basing sensorleri
e Sicaklik 6lcim sensorleri
e Dijital kontrol paneli
e Acil durdurma sistemi
e Basing tahliye hatt

e Filtrasyon ve gaz yonlendirme sistemi



SISTEM TANIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

Teknik Ozellikler
Parametre Deger
Maksimum Test Basinci 7000 bar
Maksimum Calisma Sicakhgi 6772 K
Test Hacmi 250 cc
YUkleme Yogunlugu 0.125 g/cc
IOlciim Hassasiyeti + %]
Govde Malzemesi YUksek dayaniml celik
Emniyet Katsayisi 22.0

Olguim ve Kontrol Sistemleri

Sistem Uzerinde;
e Dijital basing gostergeleri,
e Veri kayit Unitesi,
e Uzaktan izleme ekrani,
e Otomatik alarm sistemi
bulunmaktadir.
TUm Slgumler kayit altina alinmakta ve raporlama amaciyla arsivlenmektedir. N



SISTEM TANIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

Guvenlik Donanimlari

Sistem asagidaki guvenlik ekipmanlari ile donatiimigtir:
e Patlamaya dayanikli muhafaza kabini

e Basing emniyet valfi _

e Asiri sicaklik koruma sistemi

e Gaz sizdirmazlik contalar

e Acil tahliye mekanizmasi

Mekanik Dayanim Referans Degerleri

Kullanilan ASTM A29 / 4140-4145 ve EN 10083-1/ 42CrMo4 kalite ge[ik malzemeler igcin mekanik 6zellikler, ilgili uluslararasi
standartlarda tanimlanan minimum degerler esas alinarak degerlendirilmistir.

Bu kapsamda referans alinan tipik mekanik 6zellikler agagida verilmisgtir:

Akma Dayanimi (Re): 2 650 MPa

Sekme Dayanimi (Rm): 850 — 1000 MPa
zama (A): 212 %

Sertlik: ~250 HB

Bu degerler, yuksek basingli test sistemlerinde gtvenli kullanim i¢in yeterli dayanim saglamaktadir.



SISTEM TANIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

Malzeme Sertifikasyonu ve izlenebilirlik

Kullanilan tim ana metal bilesenler, EN 10204 / 3.1 standardina uygun malzeme sertifikalari ile belgelendirilmistir.
Her parti malzeme igin;
e Isil numarasi (Heat No),
e Parti numarasi,
e Uretici bilgileri,
e Kimyasal analiz sonucglari o o
kayit altina alinmig ve sistem bilesenleri ile iligkilendirilmistir.
Bu sayede kullanilan malzemelerin geriye donuk izlenebilirligi saglanmistir.

Kimyasal Bilesim Dogrulamasi

Malzemelerin kimyasal bilesimleri, akredite laboratuvarlar tarafindan yapilan analizler ile dogrulanmistir.
Analiz sonuglari; karbon, krom, molibden ve nikel oranlarinin, ilgili standartlarda belirtilen sinirlar igerisinde oldugunu
gostermektedir.

Bu durum, malzemenin yuksek basing ve termal yuUk altinda stabil davranis sergilemesini saglamaktadir.



SISTEM TANIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

Dévme Malzeme Yapisi ve Mekanik Dayanim

Basing kabini ve kritik tagiyici pargalar, ddvme celik Gretim yéntemi ile imal edilmigtir.
Dévme prosesi sayesinde:

o Iéyapl yogunlugu artirilmig,
e Gbzenek ve segreﬁasyo_n riski azaltiimis,
e Mekanik dayanim homojen hale getirilmistir.

Bu yapi, patlama ve ani basing yukselmelerine karsi yuksek direng saglamaktadir.

Tahribatsiz Muayene (UT) Uygulamalari
TUum kritik bilesenlere, TS EN 10228-3 standardina uygun ultrasonik muayene uygulanmistir.

Muayeneler sonucunda, i¢ ¢atlak, bosluk ve sureksizlik tespit edilmemis olup malzemeler Class 2 / Class 3
seviyesinde uygun bulunmustur.

Bu kontroller, sistem guvenliginin strekliligini saglamaktadir.



RISK ANALIZI VE GUVENLIK TEDBIRLERI

Genel Degerlendirme

Kapali Patlama Test Sistemi, yUksek basing ve ani enerji bosalmasi riski iceren bir sistemdir. Bu nedenle
sistemin tasarim, Uretim, kurulum ve isletme asamalarinda kapsamli bir risk analizi yapilmis ve gerekli gtvenlik
6nlemleri uygulanmistir.

Risk degerlendirmesi, ilgili ulusal ve uluslararasi is saghgi ve guvenligi standartlari dikkate alinarak
gerceklestirilmigtir.

Olasi Tehlikelerin Belirlenmesi

Sistem kullanimi sirasinda olusabilecek baslica riskler asagida belirtiimistir:

Asiri basm%(olu§umu
Patlama riski

Parcga firlamasi

Gaz sizintisi

Yuksek sicaklik olusumu
Elektriksel ariza

Yetkisiz mUdahale
Operatér hatasi



RISK ANALIZI VE GUVENLIK TEDBIRLERI

Risk Degerlendirme Tablosu

Risk

Asiri basing

Patlama

Gaz kacgag!

Elektrik arizasi

Operator hatasi

Parca firlamasi

Olasi Sonug

Kabin hasari

Personel
yaralanmasi

Zehirlenme

Sistem durmasi

Test hatasi

Yaralanma

Olasilik

Dusuk

Cok dusuk

Diisiik

Orta

Orta

Cok dusuk

Etki

Yuksek

Cok yuksek

Orta

Orta

Orta

Yiksek

Onlem

Emniyet valfi,
otomatik kapatma

Gugclendirilmis
kabin, uzaktan

Sizdirmazlik testi,
sensor

Topraklama, sigorta

Egitim, prosedir

Koruyucu muhafaza



RISK ANALIZI VE GUVENLIK TEDBIRLERI

Yapisal Giivenlik Onlemleri
Sistem guvenligi asagidaki yapisal dnlemler ile saglanmaktadir:

e Yuksek mukavemetli dbvme celik gévde

e Patlamaya dayanikli muhafaza kabini

o gok katmanli sizdirmazlik sistemi

e Basing dayanimi test edilmisg baglanti elemanlari
e Gucglendirilmis kapak mekanizmasi

Kontrol ve Otomasyon Guvenligi

Sistem Uzerinde:
e Dijital basing izleme sistemi
e Otomatik alarm mekanizmasi
e Asir basingta otomatik durdurma
e Uzaktan kontrol paneli
bulunmaktadir.
Tam kritik parametreler surekli olarak izlenmektedir.



RISK ANALIZI VE GUVENLIK TEDBIRLERI

Operasyonel Gavenlik Tedbirleri

Test sirasinda asagidaki kurallara uyulmasi zorunludur:

e Yetkisiz personel test alanina giremez.

e Operator kigisel koruyucu donanim kullanir.

e Test sirasinda guvenlik bariyerleri kapali tutulur.
e Maksimum basing degeri asilmaz.

e Test alani kamera ile izlenir.

Acil Durum Prosedirleri

Acil durumlarda uygulanacak adimlar:

1.Sistemin acil durdurma butonuna basilir.
2.Enerji ve basing ka?/naklarl kapatilir.
3.Alan derhal bosaltilir.

4. Yetkili birimlere haber verilir.

5.0lay kayit altina alinir.



RISK ANALIZI VE GUVENLIK TEDBIRLERI

Periyodik Kontrol ve Bakim

Sistemin guvenli gcalismasinin devamliligr igin:

Sensor kalibrasyonlari ){:Ida en az 1 kez yapillir.

er test éncesi uygulanir.

Mekanik baglantilar dizenli olarak kontrol edilir.

o
e Sizdirmazlik kontrolleri
o
o

UT kontrolleri periyodik olarak tekrarlanir.

Uygunluk ve Denetim

Sistem, i
Tum test

ki

sagligl ve
aaliyetleri

%

tvenligi mevzuatina ve ilgili teknik standartlara uygun olarak igletiimektedir.

ayit altina alinmakta ve

enetimlerde sunulmak Uzere arsivlenmektedir.



TEST PROSEDURU VE UYGULAMA ADIMLARI

Test Oncesi Hazirhk

Test islemine baslamadan 6nce asagidaki kontroller yapilr:
e Test kabini ve baglanti elemanlarinin mekanik butunliaga kontrol edilir.
e Sizdirmazlik contalari ve kapak mekanizmasi incelenir.
e Basing ve sicaklik sensorlerinin kalibrasyon durumu dogrulanir.
e Elektrik baglantilari ve topraklama hatti kontrol edilir.
e Acil durdurma sisteminin caligirlig test edilir.
e Test alani guvenlik bariyerleriile sinirlandirilir.

Test dncesi tum kontroller “Test Oncesi Kontrol Formu” ile kayit altina alinir.



TEST PROSEDURU VE SAHA UYGULAMASI

Sistem Hazirligi ve Donanim Kontrolleri

Test 6ncesinde sistemin tum mekanik ve pnématik baglantilari kontrol edilir.
Basing sensoru baglantilari, piston mekanizmasi Gzerine uygun sekilde monte edilir. Tahliye borusu
baglantilari anahtar yardimiyla sikilarak sabitlenir. Tahliye gider hortumlarinin ve pnématik hatlarin
butunltgu dogrulanir.

Hazne ic ylzeyi, tahliye kanallari ve baglanti bolgeleri yabanci maddelerden ve yanma artiklari (ctruf)
kalintilarindan arindirilir. Temizlik iglemleri alkol bazli ¢éztculer kullanilarak gergeklestirilir. Gerekl
durumlarda mekanik temizlik aparatlari ile tikanikliklar giderilir.



TEST PROSEDURU VE SAHA UYGULAMASI

o

Conta ve Sizdirmazlik

Hazirlig

Conta tutucu icerisine her test
oncesinde yeni bakir conta
yerlestirilir. Kullanilmis contalar
sarf malzemesi olarak ayrilir ve
tekrar kullanilmaz.
Pnomatik piston ucuna 6zel tahliye
tapasi monte edilir. Bu tapa, test
sirasinda pistonun itme kuvveti ile

contayi delerek kontrollu tahliye
islemini saglar.

Numune, Conta ve

Atesleme Sisteminin
Hazirlanmasi

Test 6ncesinde piston ve atesleme sistemine ait
sizdirmazlik elemanlari, belirlenen sira ve teknik
gerekliliklere uygun sekilde monte edilir.

Piston Uzerine, asagida belirtilen sirayla cok katmanli
conta sistemi uygulanir:

1.Pirin¢ Conta
2.Bakir Conta
3.Klingrit Conta
4.FKM 75 Elastomer Conta

Conta montaiji sirasinda, ylzeylerin temiz ve hasarsiz
olmasi saglanir. Contalar, eksenel hizalama bozulmadan
ve deformasyona ugratilmadan yerlestirilir.

Sizdirmazlik elemanlarinin montaji tamamlandiktan sonra

test edilecek barut numunesi anot ve katot uclarina uygun
sekilde baglanir.

Atesleme ve sensor baglantilari yapildiktan sonra,

elektriksel sireklilik ve baglanti glivenligi kontrol edilir.
Tum baglantilar tamamlandiktan sonra piston, hazne

icerisine dikkatli sekilde yerlestirilir ve bir sonraki montaj
asamasina gecilir.

-y
L,
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Mekanik Sikma ve
Hazne Kapatma
Islemi

Piston, buyuk disli mekanizmasi

yardimiyla sikilarak hazne icerisine
tam olarak oturtulur.

Sikma islemi, belirlenen tork
degerlerine uygun sekilde
gerceklestirilir.

Hazne kapatma tamamlandiktan

sonra tium baglanti noktalarinda
sizdirmazlik kontrold yapilir.

Olgiim Yap

Olgiim Kontrol

Tahliye Valfi

Rapor

Servis

Yardim : Test

Yardim : Genel

Yardim : Yazilim

Testin

Gerceklestirilmesi ve
Izleme

Tum hazirliklar tamamlandiktan

sonra test baslatilir.

Test suUresince;

e Basinc degerleri
e Sensor sinyalleri
e Sistem davranisi

kontrol paneli Gzerinden surekli

izlenir.

Anormal durumlarda sistem derhal

durdurulur.



TEST PROSEDURU VE SAHA UYGULAMASI

Test Sonrasi Tahliye ve Temizlik igslemleri

Test tamamlandiktan sonra basing, tahliye hatti Gzerinden kontrollt sekilde bosaltilir.
Tahliye islemi, pnédmatik pistonun tapa mekanizmasi araciligiyla gerceklestirilir.
Basing tamamen sifirlandiktan sonra hazne aclilir.
Piston sdkulerek Gzerindeki molykote gres kalintilari ve yanma artiklari temizlenir. Hazne i¢ ylzeyi ve
tahliye kanallari tekrar kontrol edilerek bir sonraki teste hazir hale getirilir.

Sarf Malzemeleri ve Yenileme Prosediiri

Sistemde kullanilan sizdirmazlik ve baglanti elemanlarinin gavenli calismasinin saglanabilmesi amaciyla
asagidaki yenileme kurallari uygulanir:

e Bakir pullar, her test 6ncesinde yenileri ile degistirilir.
e Klingrit contalar, her test sonrasi kullanim disi birakilir ve bir sonraki testte yeniden kullaniimaz.
e FKM 75 contalar, fiziksel deformasyon, sertlesme veya kimyasal hasar tespit edilmedigi sirece
Beriyodik olarak kontrol edilerek kullanilir. .
. ggpg contalar, ylzey deformasyonu ve sizdirmazlik performansi agisindan her test é6ncesi kontrol
edilir.
Kullanilan ve degistirilen sarf malzemeleri kayit altina alinarak stok takiE sistemine islenir.
Uygun olmayan veya hasarli sizdirmazlik elemanlarinin kullanimi kesinlikle yasaktir.



BAKIM, KALIBRASYON VE PERIYODIK KONTROLLER

Genel Bakim Politikasi

Kapall Patlama Test Sisteminin gtvenli, verimli ve strekli galismasini saglamak amaciyla planli bakim ve
kontrol faaliyetleri uygulanir.

Tum bakim iglemleri yetkili teknik personel tarafindan gerceklestirilir ve kayit altina alinir.

Gunluk ve Test Oncesi Kontroller

Her test dncesinde asagidaki kontroller yapilir:

e Mekanik baglantilarin gevseklik kontrolG

e Conta ve sizdirmazlik elemanlarinin durumu
e Tahliye hatlarinin acikligi

e Pnématik hortumlarin battnlaga

e Sensor baglantilarinin saglamhigi

o Elektrik baglantilari ve topraklama hatti

Uygunsuzluk tespit edilmesi halinde test baslatiimaz.



PERIYODIK BAKIM FAALIYETLERI

Aylik Bakim

Hareketli pargalarin yaglanmasi
Piston mekanizmasinin temizligi
Tahliye sisteminin kontrolG
Elektrik panosu kontrolG

Alti Ayhk Bakim

Mekanik baglantilarin tork kontrolG
Conta yuvalarinin ytzey kontrolu
Korozyon kontrolQ

Gaz kacak testi

Yilhk Bakim

Gbévde yapisal batunlik incelemesi
UT muayenesinin tekrarlanmasi
Sensor baglanti noktalarinin revizyonu
Kontrol yazimi giincellemesi



PERIYODIK BAKIM FAALIYETLERI

Olgum Sistemleri Kalibrasyonu

Sistemde bulunan basing ve sicaklik sensdérleri, akredite kuruluslar tarafindan yilda en az bir kez

kalibre edilir.

Kalibrasyon sertifikalari arsgivlenir ve denetimlerde ibraz edilmek GUzere muhafaza edilir.

Kalibrasyon suresi dolmus sensérler kullaniimaz.

Ariza, Onarim ve Parga Degisimi

Tespit edilen arizalar, bakim kayit formuna iglenir.

Yetkisiz mudahale kesinlikle yasaktir.

Parca degisimlerinde yalnizca orijinal veya esdeger sertifikal Grtnler kullanilir.
Onarim sonrasi sistem fonksiyon testi yapilmadan devreye alinmaz.



PERIYODIK BAKIM FAALIYETLERI

Bakim Kayitlari ve Dokimantasyon

Ger%ekle§tirilen tim bakim ve kalibrasyon faaliyetleri kayit altina alinir.
Kayitlarda asagidaki bilgiler bulunur:

Tarih

lem tard

orumlu personel
Kullanilan parcalar
Kontrol sonucu

TUum kayitlar minimum 10 yil streyle saklanir.

Surekli lyilestirme ve Geri Bildirim

Bakim ve isletme sureclerinde tespit edilen uygunsuzluklar dtzenli olarak degerlendirilir.
Gerekli géralen durumlarda prosedurler glincellenir.
Amag, sistem guvenliginin surekli artirilmasidir.



PERSONEL EGITIMI VE YETKILENDIRME

Genel Esaslar

Kapali Patlama Test Sisteminin kurulumu, isletilmesi, bakimi ve kontrolU yalnizca yetkilendirilmis

personel tarafindan gerceklestirilir.

Yetkisiz kigilerin sisteme mudahalesi kesinlikle yasaktir.

Personel Nitelikleri

Sistemi kullanacak personelde asagidaki nitelikler aranir:

Teknik lise, meslek yuksekokulu veya muhendislik egitimi almig olmak
Basincli sistemler konusunda temel bilgi sahibi olmak
Is saghgi ve glvenligi egitimlerini tamamlamis olmak

Istem kullanim egitimi almis olmak



PERSONEL EGITIMI VE YETKILENDIRME

Egitim Programi

Yetkilendirilecek personel icin asagidaki egitimler uygulanir:

Teorik Egitim

e Sistem yapisi ve ¢alisma prensibi
e Basing ve patlama risklers

e Guvenlik prosedurleri

e Acil durum uygulamalari

Uygulamali Egitim

Sistem kurulumu

Numune yerlestirme

Test baglatma ve sonlandirma
Ariza senaryolari



PERSONEL EGITIMI VE YETKILENDIRME

Yetkilendirme Sireci

Egitimlerini basariyla tamamlayan ||gersonel, yazili ve u _Igulamall degerlendirmeye tabi tutulur.
Degerlendirme sonucunda yeterli bulunan personele “Test Operatort Yetki Belgesi” dizenlenir.
Yetkilendirme sdresi 2 yil olup, sturesi dolan personel yeniden degerlendirilir.

Periyodik Yenileme Egitimleri

Yetkili personel, yilda en az bir kez yenileme egitimine tabi tutulur. o .
Sistem Uzerinde yapilan degisiklikler veya guncellemeler sonrasinda ek egitimler dtzenlenir.

Yetki Takibi ve Kayit Sistemi

Yetkilendirilen personelin;
e Adi-soyadl
e Gorevi
e Yetki suresi
e Egitim tarihleri
kayit altina alinir.
Bu bilgiler giincel tutulur ve denetime acik sekilde saklanir.



PERSONEL EGITIMI VE YETKILENDIRME

Sorumluluklar
Operator:
e Prosedurlere uygun calismak

o Guvenlik kurallarina uymak
e Anormallikleri raporlamak

Teknik Sorumlu

e Egitim organizasyonu
o Yetkilendirme takibi o
e Sistem uygunlugunun denetimi



EKLER VE BELGELER

Bu dokiiman kapsaminda kullanilan tim teknik, idari ve kalite belgeleri bu béliumde
listelenmis ve arsivlenmistir.

Ekler, denetim ve inceleme sureclerinde yetkili kurumlarin erisimine sunulmak Gzere
muhatfaza edilmektedir.

Malzeme ve Uretim Belgeleri

EN 10204 / 3.1 Malzeme Sertifikalari
Kimyasal Analiz Raporlar

Dovme Celik Uretim Belgeleri
Ultrasonik Muayene (UT) Raporlar
Isil Islem Belgeleri

Test ve Olguim Belgeleri

Test Kayit Formlari,

Basing ve Sicaklik Olgum Raporlari
Veri Kayit Dosyalari

Test Sonug Raporlari



EKLER VE BELGELER

Kalibrasyon ve Bakim Belgeleri

Sensor Kalibrasyon Sertifikalari
Periyodik Bakim Kayitlari
Ariza ve Onarim Formlari

Egitim ve Yetkilendirme Belgeleri

Personel Egitim Katilim Belgeleri
Yetkilendirme Sertifikalari
Degerlendirme ve Sinav Sonuclari

Risk ve Guvenlik Belgeleri

Risk Degerlendirme Raporlari

Acil Durum Planlari

Is Saghgi ve Guvenligi Dokimanlari
KD Kullanim Talimatlari



EKLER VE BELGELER

Fotograflar ve Gorsel Dokimanlar

Sistem Genel GAriunUm Fotograflari
Test Asamalari Fotograflari

Bakim ve Temizlik Gorselleri
Kurulum ve Montaj Fotograflari

Yasal ve Standart Referanslar

EN 10083

ASTM A29

TS EN 10204

TS EN 10228

ligili ISG Mevzuati

Arsivleme ve Saklama Suresi

e TUm ekler ve belgeler, dijital ve fiziksel ortamda en az 10 yil streyle saklanir.
e Yetkisiz erisime karsi gerekli veri gavenligi 6nlemleri uygulanir.
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